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操作面板和电控箱结合在缝纫机头部

C-�、C-�A 确保幅
��mm 宽幅的落料
口、帮助实现方便
的作业。
＊C-1-TB的落料口28mm。

实现��mm宽幅的落料口

LED 灯位于机针正上方。
能够减轻操作工疲劳，提
高作业效率。C-�系列所
有机型均标配有该装置。

LED照明灯

布料切割刀可以用面顶
部的刀杆轻松升降，也可
以在不使用切刀的情况
下缝制。
切刀可针对中厚料、弹性
面料、绒毛面料等，无论
材质的厚度和韧性如何，
都能完全切断。

使用方便的垂直切刀机构

C-�系列, 操作面板和电控箱采用一体化, 配合头部直驱式马达, 
使操作更加便捷。这样的设计使缝纫机的启动和停止更为精确。

C-1AC-1, C-1-TB

C-1A

C-1

直接驱动单针带切刀平缝机

C-1
C-1A

C-1 C-1-TB C-1A

C-1 C-1-TB C-1A

C-1 C-1-TB C-1A

C-1 C-1A

C-1-TB

（带自动切线）



针 板 送布牙

C-1/C-1-TB C-1A机种名
缝制速度
最大针距长度
压脚抬升量
使用机针
供油方式
使用机油
电装电压
耗电量

*sti/min是Stitches per Minute（针/分）的简写。

规格

机种表示

C - 1 -

编号缝制区分
M中厚物用

无自动切线

编号包边滚条拉筒
TB
–

有
无

＊包边滚条拉筒只能安装在副
　规格“H”型上

针和切刀的间隔
�.�mm (�/�")
�.�mm (�/��")
�.�mm (�/�")

编号
D
F
H

电压区分
单相 ���V A

出向地区分
中国 G

C - 1 A -

编号缝制区分
M中厚物用

带自动切线

编号自动抬压脚装置
AK
–

有
无

针和切刀的间隔
�.�mm (�/�")
�.�mm (�/��")
�.�mm (�/�")

编号
D
F
H

电压区分
单相 ���V A

出向地区分
中国 G

起缝时，把面线卷入缝制品的反面，产品
的正面变得干净美观。

面线收线装置

C-� 系列，标准装配可
用于智能手机等充电
的USB接口。

USB接口

C-1AC-1

�,��� sti/min*
�mm

手动： �mm / 膝动： ��mm
DB × � ( #�� ) #��~ #��

自动供油
JUKI Machine Oil � (equivalent to ISO VG�)

単相 ���V
���VA

配件式样 选配规格

D
F
H

3.2mm (1/8")
4.8mm (3/16")
6.4mm (1/4")

JINPF852013502
JINPF852013501
JINPF852013503

JINPF852053301

JINPF030231

JINPF8520435

JINPF852043501

压脚（组）

选配零件套装一覧表

选装设备 集尘装置（鼓风式）：JINPE����
〈对于 C-�-TB〉

编号

编号

编号

编号

该设备不使用V型皮带马达，不会有皮带削减和皮带张力调整等问题。
直接驱动式马达C-1A

USB port USB port

●D, F ●H ●D, F ●H

C-1 C-1-TB C-1A

C-1 C-1-TB C-1A

C-1 C-1A
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＊规格及外观经过改良可能会与图片所示略有不同。　FEBRUARY, 2024 Designed by Japan (TN)


